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1- NOMBRE DEL PRODUCTO

Accesorios para union entre si de tubos multicapa compuestos de polietileno y aluminio marca
MAYGAS®, y/o conexién al medidor o artefactos de consumo.

2- DESCRIPCION Y APLICACIONES

Los accesorios MAYGAS® se clasifican segun su aplicacion como sigue:
e Los que unen 2 o mas trozos de tubo
e Los que se utilizan para conectar a medidores de gas y a equipos de consumo.

Los primeros estan constituidos por polietileno, en cambio los segundos poseen un cuerpo de laton
recubierto electroliticamente con niquel, para proteger al latén de la corrosiéon del medio ambiente,
y poseen en uno de sus extremos un enchufe que nos permite la conexién a la tuberia por
termofusion.

Los diametros nominales son: 16, 20, 25y 32.

Los equipos de consumo pueden ser:

e Calentador de agua

e Cocina doméstica, restaurante y comercial
e Estufa doméstica, restaurante y comercial
e Horno doméstico, comercial e industrial

e Calefactor de gas doméstico y comercial

¢ Quemador unitario

e Calefactor de invernadero

e Calefactor de criadero de granja (Avicola)

¢ Quemador de rosticero o parrillero

Los accesorios MAYGAS® aseguran la hermeticidad de la unién de termofusién en las condiciones
de operacion.

3- CODIGOS DE PRODUCTO

Los accesorio MAYGAS® se comercializan en color amarillo y en color negro, segin la
aplicacion.

Los accesorios MAYGAS® se comercializan en cajas cerradas en funcién del diametro nominal
(DN) de los mismos y del tipo de accesorio..

En la tabla siguiente se puede apreciar el codigo de cada uno de los accesorios, conforme la
variedad antes mencionada.
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4- ESPECIFICACIONES DEL PRODUCTO
4.1 MATERIALES COMPONENTES DEL PRODUCTO

Polietileno del accesorio negro: CONTINUUM DGDA-2490 BK Bimodal Polyethylene Resin
(Productor DOW). Cumplimiento de Normas Internacionales:
* ASTM D 3350: cell classification
Black — PE445576C (MRS)
Black — PE445574C (HDB)
* Plastics Pipe Institute (PPI): TR-4
Black Pipe — CONTINUUM™ DGDA-2490 BK 100"
- 1SO PE100 pipe grade - MRS 10 @ 20°C; CRS 10 @ 20°C, 100 yr; CRS 8 @ 40°C,
90 yr; MRS 6.3 @ 60°C, 11 yr; MRS 11.2 @ 14°C, 50 yr
- ASTM PE4710 pipe grade — 1600psi HDB @ 73°F and 1000psi HDB @ 140°F
« National Sanitation Foundation (NSF): Standard 14 and 61
Black Pipe — DGDA-2490 Black 100"

(1) Natural resin extruded under proper conditions with carbon black masterbatch DFNF-0092 (6.5%).

Polietileno del accesorio amarillo: CONTINUUM DGDA-2490 NT Bimodal Polyethylene
Resin (Productor DOW). Cumplimiento de Normas Internacionales:
*« ASTM D 3350: cell classification

Natural — PE445576A (MRS)

Natural — PE445574A (HDB)
* Plastics Pipe Institute (PPI): TR-4

Natural Pipe — CONTINUUM™ DGDA-2490 NT 100%?

- ASTM PE4710 pipe grade — 1600psi HDB @ 73°F (E-4)
« National Sanitation Foundation (NSF): Standard 14 and 61

Natural Pipe — DGDA-2490 NT 100%)

(2) Natural resin extruded under proper conditions with carbon black masterbatch DFNF-0092 (6.5%).

Latén de los accesorios para conexién a equipos de consumo: Dichos insertos son
fabricados en la aleacién conocida como “58-40-2" apta para aplicaciones en Gas, y en
conformidad con la norma DIN 17660 (para insertos mecanizados, aleaciones: 2.0401).

De acuerdo a norma DIN 17660. aleacion 2.0401.

57.0-59.0%| 25-35% | 05% (max) | 04% (max) |[0.5% (max)|0.1% (max)| 0.2% (max) Rest

4.2 DIMENSIONALES

Los accesorios de transicion MAYGAS® que poseen extremos roscados cumplen con la norma
ISO 7-1.

Dimensiones de las bocas de fusién en los accesorios de termofusién se detallan en la
siguiente tabla:
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Diametro Diametro interior (mm)
. Extremo ( E) Fondo (F)
nominal - -
valor | tolerancia| valor tolerancia

1216(3/8) 16,50 -0,6 16,20 -0,6
1620 (1/2) 21,50 -0,6 21,00 -0,6
2025(3/4) 27,00 -0,7 26,70 -0,7
2532 (1) 35,00 -0,9 34,7 -0,9

Las dimensiones seran medidas de acuerdo con la norma ISO 3126, pero siguiendo las
instrucciones referenciales siguientes:

Diagrama de medicion

Para la determinacién del
diametro de fondo en cualquier
DN, se debe medir sobre el
Plano de Medicion a ubicado a
una distancia del fondo igual a 3
mm = 1 mm para empezar a

; ~“*~_,E medir.

i rreTar

_—— ._-_.i-.

i Plano de Medicién O
|
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4.3 REQUISITOS DEL PRODUCTO

e Marcado

Los detalles del marcado estaran en conformidad con lo expresado en el punto 10.2 y 10.3 de
la norma ISO 10838-3.

Informacion minima del marcado
10.2 Marcado permanente (por ejemplo por moldeo por sobre relieve o bajo relieve de la
superficie del cuerpo del accesorio).

a) Marca MAYGAS y/o INDUSTRIAS SALADILLO;

b) Identificacién de la cavidad del molde;

c) Pais de fabricacion; y,

d) El diametro del tubo multicapa para el cual esta disefiado el accesorio a ser
conectado (DN)

El marcado no afectara la performance del accesorio.

10.3 Marcado permanente sobre el accesorio (puede ser con impresion por chorro de tinta) o
sobre una etiqueta.

a) Un caédigo de trazabilidad (Lote);

b) El diametro del tubo multicapa para el cual esta disefiado el accesorio a ser
conectado (DN);

¢) La designacion del material plastico, PE 100; vy,

d) El logotipo y el nimero de matricula otorgado por el ente de Certificacion.
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e Codificacién de color

Los accesorios MAYGAS se comercializan en color amarillo y en color negro, segun la
aplicacion. Los primeros son para uso exclusivo en instalaciones embutidas, en cambio los
segundos pueden ser utilizados en instalaciones embutidas o en aquellas expuestas a las
radiaciones solares (UV), si bien siempre se aconseja la proteccion de los mismos.

e Etiqueta
Las cajas de accesorios poseeran una etiqueta como la siguiente:

Depipoion Unilades por Cap
CODO FF @20 (1620) " Pl o Pnza
Madia orvial MAYGAS: ===t
@A | plera OB HO FUSADFLEA] ":‘
BED (1L RS AT o
@: 20 mm
Codigo de i piee Cod. 82020  Unid, 30 Ik fagia
Matral del prodhact M. Frima: PE 100 Lote 450791025
ExmEgry marGAs
e e B
Loges v cadiicacpnes Gerlioads SWELN- 0T 500 0T w e Ty HDDH A
N da lcim

e Compatibilidad

Los accesorios marca MAYGAS® fueron disefiados para ser instalados con los tubos de PE-
AL-PE de igual marca, ya que la termofusion solo puede ser realizada entre materiales de PE
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compatibles entre si. Ademas, para realizar la termofusion se deben utilizar herramientas
marca MAYGAS®.

El sistema MAYGAS®, al igual que el resto de sistemas multicapa, fueron concebidos como
sistemas cerrados, no admitiendo intercambiabilidad con otros sistemas ofrecidos en el
mercado.

Es por ello que el sistema MAYGAS® fue sometido a todos los ensayos para sistemas que se
encuentran detallados en la Tabla 4 del apartado 7.3 Requerimientos de la ISO 17484-1:2006.

e Capacitacion

Industrias Saladillo S.A. proporciona una capacitacion sobre el producto MAYGAS. Dicha
capacitacion incluye temas tedricos y un entrenamiento practico activo, a cargo de instructores
altamente capacitados.

La capacitacion incluye un conocimiento general sobre el sistema MAYGAS, una parte tedrica
sobre el sistema de unién y la metodologia de calculo que permite seleccionar los diametros
mas adecuados para una instalacién de distribucién interna.

También son expuestos temas relacionados con la Seguridad.

El instructor evalGa el conocimiento adquirido por cada uno de los participantes y registra la
calificacién (de 1 a 10) sobre la Planilla de Asistencia y Evaluacién FS 58 (que se adjunta
como ANEXO 02.

Una vez finalizada la capacitacion, el instructor entregara a los participantes una credencial
gue lo acredita como Instalador Habilitado.

IEIRLADUR MAYGAS™ RAGILITIRG INSTALADOR MAYGAS HABILITADD

o homl oe: Encn per L MErmonn d2 Nansonce : | Rl e o P Bt MY GRS
it hadie 'y s WA TARE o ATEHCIH L (MSEALADOR NASGLS
bl
L G ST

T Ak
R o e T ﬂ“ |

A B LR

P A EREED Pk | B
- @
aooal o

g fpEm 1w e arn
EPBRASE 1372002

e Procedimiento de conexién

Industrias Saladillo S.A. posee un Manual de Instalacion del producto MAYGAS® en el cual
se encuentra detallada toda la informacién necesaria y suficiente para llevar a cabo una
correcta instalacion del producto.
Los capitulos son los siguientes:
Instrucciones de instalacion
Recomendaciones de instalaciéon
1. Corte del tubo
Tijera corta-tubo
Guia de corte para sierra
2. Expansion del tubo
Recambio del cabezal expansor
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Recambio de mordazas
Ajuste de la presion de cierre de las mordazas
Proceso de expansion
3. Termofusién
Proceso de termofusion
3.1 Fijar las boquillas al termofusor
3.2 Fijar el termofusor al soporte de banco
3.3 Conectar el termofusor a la red eléctrica
Termofusion del buje testigo, en donde se fijan los tiempos siguientes:

TABLA 1
Termofusion del fubo con of buje testiqn

nEiin
1 | 4 1 | in &
& i & L 1o 1o
# | i 1 10 1
[ 3 ] 3 in ik

FAdLA 2
Termotusion def conjuin tubo-buje con 13 consoan

Dimghin el

Wilmarss

1B |-
i|

1:'1]_ |
11 |

£a 120

32 120 |

Termacin 35 Birefede 25ET
175 i O O M S (NN TIN5 B Ol 1 M Do e 0 M Wiy

4. Curvatura de las tuberias
Proceso de curvado
Radio minimo de doblado, en el que se verifican los siguientes valores:

Dizmetro Rt Ml me
Hominal ol Dekilado

it i i

16 DHad
Nx3
Myd5

... I

I

[0k matro Musinal

5. Alineacién

6. Transiciones con otros sistemas

7. Funcionamiento de piezas especiales

Bujes de reduccion
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Niple entre-fusion
Manguito de reparacion
8. Instalacion de tuberias embutidas
9. Instalacidn de tuberias a la vista
Tramos horizontales sin cambios de direccién ni derivaciones
Tramos horizontales con cambios de direccidn y derivaciones
10. Dimensionamiento de la red de distribucién interna — Pérdida de carga
Pérdida de carga lineal (L)

Pérdida de carga localizada (PCA)

CHAMETRO ROMIMAL {DN)

1k I = az
o &0 D Tk vl

TF ViRt -fcofdli i i i | BT 1 ik [ 1 i (E ] B Wik
TE FLENTS -5 P MO VTR - - A 138 £3 {E=-] '.i 17
Pl 9 |
T PG e AR DT DA TR - - i Qe iz (-5 L] LK
. ! . I . . ! .
FLUE BETRETHN PR SN | N | 1,14 | = i1 " s
CLIPLA LB 1Y2RN NETALIEN m Luk W T ] 1] 5 R
HEMEFR, [ il 550

: ! | | | | |
O] P REDA BT CR =1 1 | h: | i 3 1.5 ] L]
LA 1o | |

$ ! 4 4 {
VRCATL ESFIRACE S EA F n & % X Al | ] =]

Pérdida de carga total (LT)
La pérdida de carga total (LT) = X (L) + £ (PCA)

4.4 REQUISITOS DEL CERTIFICADO DE CALIBRACION / CALIDAD

MAYGAS® posee certificados de producto emitidos por tres Organismos de Certificacion, que
realizan auditorias semestrales para verificar el cumplimiento del plan de ensayos de
conformidad a lo expresado en la norma ISO 17484-1.

Los tres Organismos de Certificacién son:

e Istituto Italiano dei Plastici (IIP) de Italia, cuyos certificados se encuentran en el ANEXO
03.

e ABNT de Brasil, cuyos certificados se encuentran en el ANEXO 04.
o IRAM de Argentina, cuyos certificados se encuentran en el ANEXO 05.

MAYGAS® posee una curva de regresion realizada en conformidad con lo indicado en el punto
5.4.1.3 Procedimiento Il — Método de ensayo, de la ISO 17484-1.

Este método puede utilizarse para los tubos-M multicapa.

La norma dice lo siguiente: Por lo menos uno de los diametros de cada “tipo de construccion
similar”, sera sometido a ensayo de acuerdo con ISO 9080. Para los tubos-M, sera ensayado
el didmetro con el mayor indice SDR,, de la capa metélica.
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Los parametros PCD y MRP para cada construccién de tubo, seran determinados de acuerdo
con ISO 17456.

En el caso de MAYGAS® el diametro que posee el mayor indice SDR, de la capa metalica es
el que corresponde al diametro (DN) 32. De esta forma surge la curva y resultados siguientes,
obtenidos por el laboratorio SEIT de Argentina (acreditado ante la OAA).

Como las probetas utilizadas para construir la curva de regresion del tubo poseian sendas
cuplas con rosca metélica en cada uno de sus extremos, los ensayos para determinar la curva
de regresion sirvieron para comprobar que los accesorios MAYGAS® y el método de unién por
termofusién poseian una resistencia superior a la del propio tubo.

Curva de regresitn MATGAS ON 12 = WA Tl

- ] i
i i
L-
# * &% iy . Rl il i ; =
I o Ty ]| E] ]
v Tl o 3 b o
i iy e
S dlmdan sddarrd
B e TR TS S |
i A RO I L il oy e 7
i T [ 2L i o i [E= = P
LT Temparatura| Tmpo Oy O Fs
diiaidiey, with the firardioes of Sresd eesatiod i FT: e s __._'.;; |
in regapaeceh, whith cin be cordsRnd W OB O P W o 182 T
propersy of Hhe maberial, and which repeeienty the . T (SDR - 1} -h|1 15 221 1 -::.-\.
5754 lower coofidence Imi of the prediced & 3 SR
twdioatc. siesgeh v WG for SO ymars mith ] e
e Clasificacidn: MRS = 18 MPa

4.5 EMBALAJE

Los accesorios MAYGAS® se comercializan en cajas.
Las cajas protegen a los accesorios de las radiaciones ultravioleta de la luz solar, por lo que
se aconseja mantenerlas cerradas hasta el momento de ser utilizados.

4.6 ALMACENAMIENTO

Los tubos y accesorios deben almacenarse de forma tal que se reduzca la posibilidad que el
material se dafie por aplastamiento, perforacion o exposicidn directa a los rayos del sol. Se
debe evitar el contacto con reactivos o solventes agresivos.

Los accesorios deben almacenarse en sus embalajes originales hasta el momento de ser
utilizadas.

FS-02 Rev. 01 Pé&g.10 de 10




Industrias

Saladillo S.A.

FICHA TECNICA MAYGAS

ACCESORIOS

Version: 01

Vig.: 17/03/2014

5- ENSAYOS Y PRUEBAS

Siendo que en la actualidad las normas para tubos multicapa para gas se concentran
alrededor de la ISO 17484-1, ya que la norma australiana en la revision de 2010 anulo la vieja
AS 4176-1994 reemplazandola por la AS 4176-8 (que refiere directamente a la ISO 17484-1),
Industrias Saladillo decidié también concentrar todos los ensayos en referencia a dicha norma.

5.1 CONFORME ISO 17484-1

Para los Accesorios MAYGAS® se aplican los siguientes ensayos:

Ensayo

Item de la norma de referencia

Espesor minimo del accesorio

150 8083-1 Item 7.1 - en conformidad con IS0 3126

Ensayo de estangueidad (accesorios roscados)

1SO 10838-3 item 8.1: Ensayo de estangueidad con aire o gas (150
3458) 23°C—25 mbar, e

1SO 10838-3 item 8.1: Ensayo de estangueidad con aire o gas (150
3458) 23°C -6 bar

Cargas tensiles (accesorios roscados)

1SO 10838-3 item 8.2: Ensayo de estangueidad con doblado y ciclado
térmico (ISO 3503), desde -20°C a +60°C, presidn=3 bar

Resistencia a la presidn hidrostatica 1000 h (accesorios roscados)

1SO 10838-3 similar al ensayo de presion de 1S0 8085-1

Determinacion de la relacidn: Caudal/Caida de presion (accesorios roscados)

15O 10838-3 item 8.5: en conformidad con EN 12117

Resistencia a la presidn hidrostética 100 h (accesorio fusidn)

15O 8085-1 item 8.1 tabla 6

Resistencia a la presidn hidrostatica 165 h (accesorio fusidon)

1SO 8085-1 item 8.1 tabla 6

Resistencia a la presidn hidrostatica 1000 h (accesorio fusidn)

1SC 8085-1 item 8.1 tabla 6

Isotérmica OIT - 200°C (accesorio fusidn)

1SO 8085-1 item 9 tabla 9 en conformidad con 1SO 11357-6

Indice de fluidez (MFR) (accesorio fusién)

15O 8085-1 item 9 tabla 9 en conformidad con 1SO 1133

Para el Sistema MAYGAS?® (tubos y conexiones) se aplican los siguientes ensayos:

Ensayo

Item de la norma de referencia

Resistencia a las cargas tensiles en las uniones

1SO 17484-1 Anexo G

Ensayo de chogue sobre las uniones

1SO 17484-1 Anexo H

Ensayo de resistencia al impacto sobre las uniones

1SO 17484-1 Anexo |

Ensayo de ciclado térmico sobre las uniones

1SO 17484-1 Anexo J

Ensayo de doblado repetido

IS0 17484-1 Anexo K

5.2 NORMAS DE REFERENCIA PARA ENSAYOS
Todos los ensayos estan referidos a las normas:

ISO 17484-1 Plastics piping systems — Multilayer pipe systems for indoor gas installations with
a maximum operating pressure up to and including 5 bar (500kPa) — Part 1. Specifications for

systems.

AS 4176.8-2010 Multilayer pipes for pressure aplications — Multilayer pipe systems for
consumer gas installations with a maximum operating pressure up to and including 5 bar (500
kPa) — Specifications for systems (ISO 17484-1:2006, MOD).

FS-02 Rev. 01
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6 ANEXOS (Fotos, Planos u Otros)

6.1 ANEXO 01 — ACCESORIOS MAYGAS PE

6.2 ANEXO 02 — PLANILLA DE ASISTENCIA Y EVALUACION

6.3 ANEXO 03 — CERTIFICADOS IIP DE CONFORMIDAD CON ISO 17484-1

6.4 ANEXO 04 — CERTIFICADOS ABNT DE CONFORMIDAD CON ISO 17484-1
6.5 ANEXO 05 — CERTIFICADOS IRAM DE CONFORMIDAD CON ISO 17484-1
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ANEXO 01
ACCESORIOS MAYGAS PE
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ACCESORIOS
ANEXO 02
PLANILLA DE ASISTENCIA Y EVALUACION
PC 6.2-01
Actividad:
Instructor: Interno 0  Externo O
Institucién:
N° reuniones: Horario: Total: Fechas:
Asistencia (fechas P4
Apellido y Nombres Firma ( ) Eéihilzcl'(gn
Observaciones:
Firma Instructor Aclaracién de firma Fecha
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ANEXO 04

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificata

N® 168.002/10 |

B ARRT eonceds o Gadifiesls & Conlirmsasa s Piasin § erjrees
BRI o e Prpels STy Daifcats Dy

Industrias Saladillo S/A
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Industrias

Saladillo S.A. ACCESORIOS

FICHA TECNICA MAYGAS Version: 01
Vig.: 17/03/2014

ANEXO 05

This document is wiitten envidance that IRAM, Insfitute Argenting de Nomalizacidn y Cedificecitn, has granted the IRAM Mark

Sa deja constancia, por madio de |a presenta, que el IRAM, Instituto Argenting de Nemmakzaciin y Cedificacidn, ha olorgado la
Marca IRAM do Confermidad al producto cuyas caracteristicas se defallan a continusciin:

of Conformity fo five product with the following charachenstics:

[ INDUSTRIAS SN.ADILLO S.A

[ lr.-g Anlbal Pmun

EUPRESA BENEFICIARIA (TITLILAR) WP Y MALE jLICENS

Pianlu Pinr f ¢alla 9 I‘\I“’I 2‘5‘3& entm 12 ¥iI7 - Pmm Indumnal F‘|IBI {16295 Pdur Prowv, da Bunnﬂs Aires - .ﬂrgunllnn

DaranDdla 11?2 {BIMFSHJ .ﬂmautsn P‘lmr de Buenos Aires - Argentina

EL AEFRESENTANTE N

11504'1 CW Ing. Crviles Prov. ﬂﬁﬂ"dﬂha

Hmﬂn& da PE para conexidn del Sistema MﬂYB\AS 0 Tubos multicapa PE-AL-PE

nmﬁm th FE uam Donmutln del Slslnmu MAYGAS de Tubos muﬂlcapa PE-AL- PE. de didmetros: @ 16 mm, & 20 rmm, @
25 mm y @ 32 mm (Ver anees)

Fara GN Matural y Gas Lecuado de Pum - F'rus.lﬂn ma:-ama de oparacion; 5 bar (Ver Bneo)
Lk BADE LARS
'MATGAS'

IS0 17484-1.2006 pars ka aprobacién de Sistemas de Tuberias Piéath:.m - Elgtamas de lubos mullicapa para Instalaciones
Intemas de Gas con una preshin mixima de operacion de hasta 5 bar (500 kPa) inclusive

El Titular deberd cumplit con las condiciones establecidas en el Reglaméanto de Contratacidn y U'so de la Marea IRAM de
Conformidad con un decurnents normative (DC/PA 002), que ha sido confarmads.

Tha License Holder shall meset the condifons established by the Rules for Conlfracting and Use of tho [RAM Mark of
Conlformiily with 8 nonmative document (DCFA 002, which has been signed.

Aprobado por ol Comité Ganaral e Cartificacion segun Acta:  N* 02-2011

Modificaciin aprobads por el Comitd General de Cortificacidn segdn Acta;  N° 05-2012

Focha doe Emisibn: 15052012

Fecha do Vencimiento: Ls prasanta Licencis londrd valider por un afo y quedsdd sulomdticamonts rencveda & no os
mpwu Titular & por NRAM (DCPA 002)

Esta Llwu:ln- p vnnulurl“ tricula de Cedificacidn / This license repleces and withdraws the Matriculasion of Cartification
DC-B-14-001.2 (N do Cortificado £ Certificate N* DCB-14-001.2(M1)-2011-11-15) de fecha / doted on 20111115,
Esta Licancia ha skio olcigada en base a los Informes NP/ Thiz License has bean pranted buyite basis of e repans N OT 1012318 OT
10-1238; OT 10-12320; OT 10-12321: OT 10-12322. OT 10-12323; OT 10-12325; 1A Z324; OT 10:023168-1; OT 10-12318-1: OT 10-
123201, OT 10-12321-1; OT 10-12322-1; OT 10:12323-1; OT 10-12325-1; OT 16-1 41 0T 1192657 OT 1M-12670; OT 11-12888: OT
11-12568, OT 12-12923; OT 12-12024. OT 1212025, OT 1212926 y OT ln-uw;z: efmilidos por | istuad by SEIT 5.4,

~ =

Gmuﬂ)m Caunl

}Khll mnwuqmcoruﬁn:m
mmmmym - [Peni 558, C108BAAD, Buanos Alres, Argentina
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